
转向系统

前轮转向  4-1-285

转向系统前轮转向

规格

参数

项目 规格

方向盘 类型 4 辐条式

外径 (mm) 390

转向机 类型 齿轮齿条

传动比 8 ：1

转向角 内侧 35° 88′

外侧 32° 08′

转向油泵 类型 叶片式

最大压力 (kgf/cm2) 85 ~ 92

排量 (L/min) 10.5

皮带轮尺寸 (mm) 124

转向管柱调整角度 上 4°

下 8°

最小转弯半径 (m) 5.7

转向机油 种类 ATF 德士龙Ⅱ 或者 Ⅲ

容量 (L) 约 1.0
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扭矩

说明 扭矩

螺母 - 转向横拉杆到动力转向机 45-55 Nm

螺拴 - 动力转向泵到安装支架 45 Nm

螺母 - 动力转向泵到安装支架 45 Nm

螺栓 - 带轮到动力转向泵 25 Nm

螺栓 - 动力转向机进油管到动力转向泵 38-42 Nm

螺钉 - 转向油冷却器到散热器 7-10 Nm

螺钉 - 动力转向机回油管到副车架 19-25 Nm

螺栓 - 动力转向机进油管到动力转向机 26-30 Nm

螺栓 - 转向管柱到转向机输入轴 20-25 Nm

自锁螺母 - 转向管柱到转向机输入轴 20-25 Nm

螺栓 - 转向管柱到仪表板骨架 21-25 Nm

螺钉 - 转向柱护罩 2.4-3.4 Nm

螺栓 - 转向机到前副车架 （长） 40-50 Nm

螺栓 - 转向机到前副车架 （短） 40-50 Nm

螺栓 - 前副车架到车身 110-120 Nm

螺栓 - 前副车架中部到车身 110-120 Nm

螺栓 - 前副车架支撑杆到车身 19-25 Nm

螺母 - 转向横拉杆外球节 28-32 Nm

钢质公路型车轮螺栓 115-130 Nm

螺栓垫圈组合件 - 转向盘到转向管柱 60-70 Nm

自攻螺钉 - 旋转耦合器到转向管柱 4-55 Nm

螺栓 - 后上摆臂到后副车架 90-110 Nm

螺母 - 后上摆臂到后副车架 90-110 Nm

螺母 - 纵摆臂到副车架 90-110 Nm

螺母 - 前排气管到中排气管 20-25 Nm

螺母 - 前横向稳定杆连接杆到稳定杆 60-70 Nm

螺栓 - 张紧器到安装支架 25 Nm

软管总成 - 转向机回油管到转向机 26-30 Nm

动力转向压力传感器 24-26 Nm
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动动力转向机油软管

1 机油软管总成 - 油泵 - 齿轮

2 油管 & 软管总成 - 回油

3 螺栓 (M8X1.25X20)
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动力转向机

1 转向机总成

2 螺栓

3 螺母

4 螺栓 (14X1.5X80， 10.9T)

5 螺母

6 螺栓 (14X1.5X145， 10.9T)

7 销

8 螺母 (14X1.5)

9 横拉杆及球节总成

S380006
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动力转向泵

1 泵总成 - 动力转向

2 盖总成 - 动力转向泵

3 螺栓 (M8X95)

4 螺母

S380007
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描述

概述

动力转向系统

基本原理

驾驶者驾驶车辆时，通过转动方向盘对前轮进行转向控

制，使汽车驶向目标方向。但由于方向盘操控力和前轮

载荷成正比，仅仅依靠机械式结构解决此问题有很大的

局限性。所以人们在利用常规传动比的基础上，采用了

给车辆的转向机构上装配动力源，用动力辅助驾驶者提

高转向力的动力转向装置。

动力转向系统由方向盘，转向管柱总成，转向机，动力

转向泵，转向储液罐等组成。

动力转向泵为叶片式。它利用来自发动机供应的驱动力

操作动力转向系统的油压。通过泄压阀调整油压控制油

泵的最高释放压力。

齿条和小齿轮上有旋转控制阀，控制阀把动力转向泵输

送的机油引向齿条活塞的一侧。

通过安装在齿条上的整体式齿条活塞将油压转换为线性

运动，让齿条做左右运动。

齿条的牵引力通过转向横拉杆和横拉杆球节传递到转向
节，从而改变车轮转动方向。虽然没有液压也可以进行
手动转向，但这需要非常大的转向力此时，与手动转向
一样，方向盘的作用力被传递到转向管柱下传动轴万向
节，而万向节的运动则通过结合在齿条传动机构上的小
齿轮驱动齿条。

 

把方向盘调节杆推向右侧，解除固定的状态下调整方向

盘高度。调整完毕之后放开调节杆就能固定方向盘。之

后晃动方向盘确认固定状态。

注意：行驶中不要调整方向盘高度。方向盘的调整必须

在停车状态下进行。行驶前，应确认方向盘的固定状

态。

动力转向机油检查

在平整路面上进行油量检查，当油位低于最低值时，添
加正品转向机油。当油位达到油箱盖油位计的最高值和
最低值之间时，可视为油位正常。最高值和最低值间的
油位变化量指的是油热和油冷时的变化量。 

注意：注入机油时应注意防止异物的混入。注油时，小

心发动机周围或车体的涂装面沾到机油。当手或身体

的其他部位接触到机油时应用流水清洗。注油完成之

后盖紧油箱盖。

S380001

规格 ATF DEXRON

Ⅱ 或 Ⅲ

容量 约 1.0
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拆装

转向机

拆卸

1 断开蓄电池负极。

2 拆卸轮胎。

3 从转向节上分离横拉杆。分解横拉杆球节上的开

口销和锁止螺母。利用专用工具拆卸横拉杆。

4 拧开转向转向管柱下传动轴 ( 下方 ) 的万向节，分

离转向机和转向管柱下传动轴。

5 分离动力转向系统的供油管和回油管；拆下转向

机悬挂螺栓。

注意：拆卸油管之后应用保护盖密封。拆卸油管时，应

注意避免动力转向齿轮油污染车间地面或车体。

S380034

S380035

S380036

S380038

S380039
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注意：安装时，应先紧固中心固定螺栓 / 螺母之后，再

用拧紧左侧固定螺栓。

安装

1 安装动力转向系统的供油管和回油管；安装转向

机悬挂螺栓至 100-130Nm。

2 拧紧转向管柱下传动轴 ( 下方 ) 的万向节，安装转

向机和转向管柱下传动轴 18-25Nm。

3 从转向节上安装横拉杆。安装横拉杆球节上的开

口销和锁止螺母 35-45Nm。

4 安装车轮。

车轮安装

5 连接蓄电池负极。

转向泵

拆卸

1 拆卸驱动皮带。

2 分离动力转向回油软管 (A) 和高压管 (B) 螺母。

注意：密封开口，以免动力转向液沾到人体或车体上。

3 拧开动力转向泵固定支架螺母，拆卸动力转向泵。

安装

1 拧紧转向泵固定支架螺母至 9～ 10Nm，安装动力

转向泵。

2 安装转向回油软管 (A) 和高压管 (B) 螺母。

3 安装驱动皮带。

S380040

S380041

S380042
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检查事项

油泵压力检查

为检查转向油泵的故障与否，进行如下压力检查。

1 拧开动力转向泵的压力管路。

2 在动力转向泵和动力转向机油压力管路之间安装

压力表。

3 将变速杆放到空档位置。

4 拉动驻车制动手柄。

5 全部打开压力表的阀门。

6 启动发动机，保持怠速运转。

7 极限转动方向盘多次，令转向油温达到正常工作

温度。 ( 油温 : 50 ～ 80 ℃ )

8 完全关闭压力表阀门后，测量油压。

9 完全打开压力表阀门的状态下测量油压。

10 油泵压力在规定范围内表示油泵良好。反之，更换

动力转向泵。

注意：为了防止内部损伤，关闭阀门时间不得超过 10

秒。

油量检查

动力转向系统的油量检查分两种，即油温达到工作温度

时和冷却状态时。

若两种方式测出的油量变化在 5mm 以内，且油位在

MAX和MIN之间时，表示油量正常。若测定值超出MAX

值，则进行动力转向系统的排气作业。

检查方法

1 将车辆停放到平坦路面，起动发动机保持怠速运

转。

2 极限转动方向盘多次，令转向油温达到正常工作

温度。 ( 油温 : 50 ～ 80 ℃ )

3 把方向盘转到直进位置。

4 调整油位到 MAX 和 MIN 标志之间。

动力转向系统的排气作业

排气

1 直进状态下举升前轮 ( 无负荷 )。

2 储油罐注入相同规格的动力转向液。

3 将方向盘左右转动到底，反复 2 到 3 次。

4 确认储液罐内的气泡发生与否。反复转动方向盘

直到储液罐内的气泡消失为止。

5 等储油罐内不再发生气泡时，注入相同规格的动

力转向液到规定油位。

6 动力转向系统内的排气作业结束之后，起动汽车

反复第二和第三项操作。

注意：启动发动机前，把档位放到 P 位置拉起驻车自

动之后，再起动发动机。

油泵泄压阀压力 89 ～ 97 kg/cm 2

无负荷油泵压力 3 ～ 5 kg/cm 2

S380008

S380009

S380013
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转向系统

扭矩

说明 扭矩

螺栓 - 转向柱轴到仪表板骨架的固定 20-25Nm

螺钉 - 多功能开关 6-10Nm

螺钉 - 转向接触线圈 6-10Nm

螺钉 - 转向上保护盖和下盖固定 6-10Nm

螺母 - 方向盘 40-60Nm

螺栓 - 转向管柱下传动轴 7-11Nm

螺母 - 驾驶室地板 7-11Nm
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动力转向结构

结构图

1 方向盘

2 转向管柱

3 转向管柱下传动轴

4 转向机

S380003
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转向管柱

1 方向盘本体总成

2 转向盘减振器 - 方向盘

3 螺钉 (M5X0.8X12)

4 角度传感器 - 方向盘

5 螺栓

6 管柱 & 轴总成 - 倾斜

7 下传动轴总成 - 下部

8 螺母 (M14X1.5)

9 垫圈

10 螺栓 (M8X1.25X35)

11 螺栓 (M8X1.25X35)

12 螺母 (M6X1.0)

13 螺栓 - 紧固 (M8X1.25X30 10T)

14 垫圈

S380005

1

2 3

4

5
6

7

8
9

10

11

12

13

14



转向系统

4-2-298 

拆装

转向柱轴

拆卸

1 断开蓄电池负极。

2 将轮胎调整到直进方向。

3 拆卸驾驶席仪表盘侧盖 (A) 和下装饰板 (B)。

4 分离方向盘左右侧盖，拧开安全气囊模块 (C) 固定

螺栓 (10mm 左 / 右各 1 个 )。

5 分离连接器，拆卸安全气囊模块。

6 分离方向盘遥控器连接器 (E) 和其他连接器 (F)。

7 拧开方向盘固定螺母 (22mm) 拆卸方向盘。

S380014

S380016

S380017

S380018

S380019
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8 拧开转向上保护盖和下盖固定螺钉 (2 个 )。

9 为了不损伤转向上保护盖和下盖固定键 (A)，按下

盖，上盖的顺序进行拆卸。

10 分离转向接触线圈连接器和方向盘上各种传感器

连接器。

11 拧开转向接触线圈圈固定螺钉 (4 个 )，拆卸转向接

触线圈。为保证标记部分的一致性，细致拆卸和保

管。

12 分离多功能开关的左右连接器。

13 拧开多功能开关固定螺钉 (3个 )，拆卸多功能开关

总成。

S380043

 S380060

S380022

S380023

S380024
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14 拧开转向柱轴的固定螺栓 / 螺母，拆卸转向柱轴总

成。这时，在转向管柱下传动轴的下方拆卸转向柱

轴。

安装

1 1. 拧紧转向柱轴到仪表板骨架的固定螺栓至 20-
25Nm，安装转向柱轴总成。这时，在转向管柱下

传动轴的下方安装转向柱轴。

2 拧紧多功能开关固定螺钉 (3 个 ) 至 6-10Nm，安装

多功能开关总成。

3 安装多功能开关的左右连接器。

4 拧紧转向接触线圈固定螺钉 (4 个 ) 至 6-10Nm，安

装转向接触线圈。为保证标记部分的一致性，细致

拧紧和保管。

5 安装转向接触线圈连接器和方向盘上各种传感器

连接器。

6 为了不损伤转向上保护盖和下盖固定键 (A)，按下

盖，上盖的顺序进行安装。

7 拧紧转向上保护盖和下盖固定螺钉 (2 个 ) 至 6-
10Nm。

8 拧紧方向盘固定螺母安装方向盘至 40-60Nm。

9 安装方向盘遥控器连接器 (E) 和其他连接器 (F)。

10 安装连接器 (D)，安装安全气囊模块。

11 安装方向盘左右侧盖，拧紧安全气囊模块 (C) 固定

螺栓。

12 安装驾驶席仪表盘侧盖 (A) 和下装饰板 (B)。

13 将轮胎调整到直行方向。

14 连接蓄电池负极。

转向管柱下传动轴

拆卸

1 在驾驶室内拧开转向柱轴上的转向管柱下传动轴

上部固定螺栓以及连接到转向机的转向管柱下传

动轴下固定螺栓。

2 拧开驾驶室地板固定螺母。

3 将转向管柱下传动轴拉向驾驶室方向进行拆卸。

S380027

S380030

S380031

S380032
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注意：为了能够在转向柱轴的下端花键部位上能够将螺

栓固定到无花键的位置，安装转向管柱下传动轴时注

意组装标记的一致性。

安装

1 将转向管柱下传动轴拉向驾驶室方向进行安装。

2 准备新的固定螺栓，在驾驶室内拧紧转向柱轴上

的转向管柱下传动轴上部固定螺栓至 7–11Nm。

3 拧紧驾驶室地板固定螺母至 7–11Nm。

多功能组合开关

拆卸

1 断开蓄电池负极。

2 拆卸驾驶席仪表板侧盖和下面板。

3 分离方向盘两侧保护盖，拆卸驾驶席安全气囊模

块紧固螺栓 (10mm  左 / 右 各 1 个 )。

4 拆卸驾驶席安全气囊连接器 (A) 和喇叭电源连接

器 (B)。

S380016

S380017

 S380055
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5 拆卸方向盘遥控器连接器 (A) 和巡航控制开关连

接器 (B)。

6 拧开方向盘紧固螺母 (22mm – 1 个 )，拆卸方向

盘。

7 拧开方向盘保护罩，拆卸下盖紧固螺钉 (3 个 )。

8 不伤害方向盘上防护盖及下盖固定键 (A) 的前提

下，按下盖，上盖的顺序进行拆卸。

 S380056

 S380057

S380043

 S380059

 S380060

S380022
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9 拆卸多功能连接器 (A) 转向接触线圈连接器 (B)，
方向盘转角传感器 (C)，安全气囊连接器 (D)。

10 拆卸多功能组合开关紧固螺钉 (3 个 )。

11 拆卸多功能组合开关。

安装

1 安装多功能组合开关紧固螺钉 (3 个 )6–10Nm。

2 安装多功能连接器 (A) 转向接触线圈连接器 (B)，
方向盘转角传感器 (C)，安全气囊连接器 (D)。

3 不伤害方向盘上防护盖及下盖固定键 (A) 的前提

下，按下盖，上盖的顺序进行安装。

 S380062

 S380063

 S380064

 S380065

 S380066

 S380067
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4 拧紧方向盘保护罩，安装下盖紧固螺钉 (3 个 ) 至
6–10Nm。

5 拧紧方向盘紧固螺母至 40–60Nm，安装方向盘。

6 安装方向盘遥控器连接器 (A)和巡航控制开关连接

器 (B)。

7 安装驾驶席安全气囊连接器 (A)和喇叭电源连接器

(B)。

8 安装方向盘两侧保护盖，安装驾驶席安全气囊模

块。

9 安装驾驶席仪表板侧盖和下面板。

10 连接蓄电池负极。




